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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Materialien fur den Sicher- 
heitsdruck mit einer, piattchenfflrmige pigmente enthal- 
tenden Beschichtung, wobei die Beschichtung durch s 
unterschiedliche Orientierung der Pigmentteilchen in 
definierten Bereichen eine Strukturierung aufweist. 

Das Zeitalter hochmoderner Photokopiertechnik 
eribrdert zunehmend die Bereitstellung neuer und ver- 
besserter Materialien auf dem Gebiet des Sicherheits- 10 
drucks. 

In der EP-A-0 320 638 wurden dekorative Materia- 
lien beschrieben, die auf der Oberfiache in einer trans- 
parenten Matrix piattchenfGrmige Materialien wie z.B. 
Perlglanzpigmente enthalten, die hydrodynamisch aus- 15 
gerichtet werden. 

In der GB-A-1 331 604 wird ein Verfahren zur Her- 
steilung von MagnetbSndern beschrieben, wobei 
magnetisch ausrichtbare Partikel auf einem TrSgerma- 
terial im Magnetfeid gezielt orientiert werden. 20 

Insbesondere sind mit Einfuhrung des Farbkopie- 
rers zahlreiche Anstrengungen unternommen worden, 
Sicherheitsdruckfarben fur den Kbpierschutz zu entwik- 
keln. Es besteht daher ein groGes BedOrfnis nach derar- 
tigen Materialien, insbesondere solchen, die sich leicht 25 
und dauerhaft auf beispielsweise Kunststoff, Papier 
Oder papierShnlichen Substraten aufbringen lassen und 
dabei beliebig strukturierbar sind, wobei aber aufgrund 
besonderer optischer Eigenschaften des aufgebrachten 
Materials f&lschungssichere, bzw. nicht photokopierffi- 30 
hige Dokumente entstehen. 

Diese Aufgabe wurde durch die vorliegende Erfin- 
dung gelOst. 

Es wurde uberraschenderweise gefunden, daB sich 
mit Hilfe von piattchenfOrmigen Pigmenten nicht kopier- 35 
ffihige, optische Strukturen einfach und dauerhaft 
erzeugen lassen, wenn man ein Material mit den Pig- 
menten so beschichtet, daB die Pigmentteilchen 
zundchst frei beweglich sind, daraufhin in definierten 
Bereichen eine unterschiedliche Orientierung der Pig- 40 
mentteilchen erzeugt und letztlich alle Pigmentteilchen 
in der Beschichtung fixiert. 

Gegenstand der Erfindung sind somit Materialien 
for den Sicherheitsdruck mit einer, piattchenfCrmige 
pigmente enthaltende Beschichtung, wobei die 45 
Beschichtung durch unterschiedliche Orientierung der 
Pigmentteilchen in definierten Bereichen eine Struktu- 
rierung aufweist. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren 
zur Herstellung von mit piattchenfGrmigen Pigmenten so 
beschichteten Materialien fur den Sicherheitsdruck, 
wobei die Beschichtung eine Strukturierung aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB man das Material mit 
einer piattchenfOrmige Pigmente enthaltenden Formu- 
lierung beschichtet, in welcher die Pigmentteilchen ss 
zundchst beweglich sind, anschlieBend durch duBere 
Einwirkung in definierten Bereichen eine unterschiedli- 
che Orientierung der Pigmentteilchen erzeugt und letz- 
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Gegenstand der Erfindung ist schlieBlich die Ver- 
wendung derartiger Materialien auf dem Gebiet des all- 
gemeinen Sicherheitsdrucks. 

Mit piattchenfOrmigen Pigmenten sind alle gianzen- 
den, piattchenfflrmigen Substrate wie gianzende 
Schichtsilikate und Oxide Oder mit Oxiden beschichtete 
Materialien wie Glimmer, Talkum, Kaolin Oder andere 
vergleichbare Mineralien, andererseits auch piattchen- 
fOrmiges Eisenoxid, Wismutoxychlorid, basisches Blei- 
carbonat und die als Perlglanzpigmente bekannten 
metalloxidbeschichteten Glimmer, sowie Aluminium- 
piattchen und oxidbeschichtete Aluminiumpiattchen 
gemeint. 

Es kdnnen alle ublichen Perlglanzpigmente ver- 
wendet werden, z.B. Glimmerbeschichtungen mit farbi- 
gen oder farblosen Metalloxiden, wie 7102, . 
Sn0 2 , Cr 2 0 3) ZnO und anderen Metalloxiden, ailein 
oder in Mischung in einer einheitlichen Schicht Oder in 
aufeinanderfolgenden Schichten. Diese Pigmente sind 
z.B. aus den deutschen Patenten und Patentanmeldun- 
gen 14 67 468, 19 59 998, 20 09 566, 22 14 545, 22 15 
191,22 44 298, 2313331,2522 572, 31 37808,31 37 
809, 31 51 343, 31 51 355, 32 11 602 und 32 35 017 
bekannt Weiterhin kOnnen die genannten piattchenfOr- 
migen Substrate auch mit organischen Farbstoffen bzw, 
Pigmentmolekulen beschichtet sein. 

Mit piattchenfOrmigen, magnetisch ausrichtbaren 
Pigmenten sind alle genannten piattchenfOrmigen Sub- 
strate gemeint, die eine magnetisch ausrichtbare Kom- 
ponente enthalten. 

Die Substrate werden dabei in geeigneter Weise 
mit einer magnetisch ausrichtbaren Komponente verse- 
hen, beispielsweise durch Vermischen oder durch 
gezielte Beschichtung. Von den magnetischen Kompo- 
nenten, wie sie beispielsweise in Holleman-Wiberg, 
Lehrbuch der Anorganischen Chemie, 91.-100. Aufl., 
Walter de Gruyter, Berlin, New York 1985, S. 986-995 
beschrieben sind, sind insbesondere ferro- und fer- 
rimagnetische Stoffe, beispielsweise Ferrite des Typs 
M(ll)0 . Fe 2 0 3 mit M(ll) = Mn, Fe, Co, Ni, Cu, Zn, Mg 
oder Cd oder weiterhin auch andere magnetische 
Eisenoxide geeignet. 

Bei den magnetisch ausrichtbaren Pigmenten wer- 
den als Substrate vorzugsweise die ublichen Perlglanz- 
pigmente verwendet, z.B. Glimmerbeschichtungen mit 
farbigen oder farblosen Metalloxiden, wie Ti0 2 , Fe 2 0 3 , 
Sn0 2 , Cr 2 0 3 , ZnO und anderen Metalloxiden, ailein 
Oder in Mischung in einer einheitlichen Schicht oder in 
aufeinanderfolgenden Schichten. Besonders bevorzugt 
sind somit alle Interferenzfarben tragenden, changie- 
renden und im magnetischen Feld orientierbaren Mate- 
rialien. Werden die Substrate mit der magnetischen 
Komponente beschichtet, so sind insbesondere 
Eisen(ll)oxid-haltige Beschichtungen bevorzugt. 

Nach der DE-OS 36 17 430 sind Eisen(ll)oxid-hal- 
tige piattchenfflrmige Pigmente zug^nglich, die uber 
einen hohen Glanz und die Interferenzfarben dunner 
Piattchen verfOgen. Man kann dabei entweder direkt 
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piattchenfOrmiges Substrat auffailen oder aber das 
piattchenfOrmige Substrat zunachst mit Eisen(lll)oxid 
beschichten, das ansch lie Bend zu einer Eisen(ll)oxid- 
haltigen Schicht reduziert wird. 

Die erfindungsgemaBen Materiaiien kOnnen nach s 
verschiedenen Verfahren hergestellt werden. Zunachst 
wird das Tragermaterial selbst, beispielsweise Metall, 
Kunststoff, Glas, Keramik oder Papier mit dem piatt- 
chenfOrmigen Pigment so beschichtet, daB das Pig- 
ment gleichmaBig auf der Materialoberfiache vorliegt. 10 
Das Pigment wird dabei vorzugsweise in einem hartba- 
ren Medium dispergiert und auf das Tragermaterial auf- 
getragen, z.B. aufgespritzt oder aufgerakelt. Ms 
hartbares Medium kommen alle gangigen, dem Fach- 
mann bekannten Farb- und Lackformulierungen wie 15 
Druckfarben, insbesondere Sicherheitsdruckfarben, im 
allgemeinen schmelzbare Druckfarben, Druckfarben 
auf Acrylat- oder Polyesterbasis, Amino-, Alkyd-, Acryl-, 
Epoxid-, Alkyd/Melamin-, Acryl/Melamin-, Poly- 
ester/Melamin- oder auch natOrliche Harze scwie Nitro- 20 
cellulose-, Poiyurethan- oder vergleichbare Lacke und 
Lacksysteme, ferner auch wasserlOsliche, mit Wasser 
verdunnbare Oder Dispersionen der aufgefQhrten 
Systeme infrage. Der Umgang mit und die Verarbeitung 
von Polymeren und Harzen ist beispielsweise von J. A. 25 
Prane in "Introduction to Polymers and Resins", verOf- 
fentlicht von der Federation of Societies for Coatings 
Technology, Philadelphia, USA 1986 und der dort zitier- 
ten Uteratur beschrieben. 

Die pigmentbeschichteten Materiaiien werden dann 30 
in geeigneter Weise strukturiert. Dies kann nach ver- 
schiedenen Verfahren erfolgen. Je nach Beschaffen- 
heit. der Pigmente kann man entweder durch 
Aushartung definierter Bereiche in zeitlichen Abstanden 
oder durch Ausrichtung von Pigmentteilchen in einem 35 
definierten Bereich eine Strukturierung erzeugen. 

FQr das erste Verfahren kfinnen praktisch alle 
genannten Pigmente verwendet werden. Beispiels- 
weise kOnnen diese Pigmente, in einem strahlungshart- 
baren Lacksystem eingearbeitet, durch gezielte 40 
Strahlungseinwirkung in definierten Bereichen eine 
Strukturierung erzeugen. 

Verwendet man dabei z.B. ein UV-hartbares Lack- 
system und belichtet das beschichtete Material uber 
eine Photomaske, so laBt sich Qberraschenderweise as 
auf der Materialoberfiache die Maskenstruktur erken- 
nen. AnschlieBend wird dann der restliche Teil, gegebe- 
nenfalls nach Erzeugung einer oder mehrerer weiterer 
Strukturen nach dem genannten Verfahren, ausgehar- 
tet. Das Auftreten optischer Strukturen wird, wie mikro- so 
skopische Aufnahmen zeigen, durch unterschiedliche 
Orientierung der Pigmentteilchen zueinander, insbe- 
sondere im Grenzbereich zwischen belichteter und 
unbelichteter Beschichtung, verursacht. 

Nach der volistandigen Aushartung sind die Struk- 55 
turen reliefartig fixiert und vermitteln einen deutlich 
raumlichen Eindruck. Eine nach dem genannten Verfah- 
ren z.B. auf Papier erzeugte Beschriftung ist nicht 

tartiarfflhiri oino Farhnhntnlcnnio IflRt eirh muhdln^ vnm 



Original unterscheiden. Beispiele fur geeignete UV- 
hartbare Bindemittelsysteme sind publiziert von K. Dorf- 
ner und J. Ohngemach in einem Vortrag auf der "Rad- 
cure Conference", Sept. 10-13, 1984, Atlanta, Georgia, 
USA. 

Bei der Verwendung thermisch hartbarer Systeme 
ist die Nacheinanderausfuhrung der Hartungsschritte 
durch den Einsatz heizbarer Metallraster oder Schablo- 
nen realisierbar. Daruberhinaus lassen sich auch 
Raster oder Schablonen einsetzen, die aus Warme- 
bzw. IR-Strahlung absorbierenden abschirmenden 
Materiaiien gefertigt sind. Die nicht abgedeckten Struk- 
turanteile lassen sich dann mittels IR-Licht harten. In 
einem Folgeschritt werden anschlieBend die abgedeck- 
ten Teile ausgehartet. 

Sind die eingesetzten Pigmente magnetisch aus- 
richtbar, so kann alternate die Strukturierung durch 
Anlegen von Magnetfeldern erzeugt werden. Dies kann 
wiederum nach verschiedenen Verfahren erfolgen. 

Einerseits kann die Strukturierung durch direktes 
Einschreiben mit einem Permanentmagneten erfolgen, 
indem man beispielsweise mit dem Magneten uber dem 
Material entlangfahrt (magnetischer Kugelschreiber) 
oder das Material unter einem fixierten Magneten ent- 
langfuhrt. Ferner kOnnen auch beide Komponenten 
gegeneinander beweglich sein. Andererseits kOnnen 
Strukturen auch mittels einer aus einem magnetischen 
Abschirmmaterial bestehenden Schablone hergestellt 
werden. Dem Fachmann stehen Abschirmmaterialien 
unterschiedlichster Form zur Verfugung, wie sie bei- 
spielsweise in der Firmenschrift "Magnetische Abschir- 
mungen" der Fa. Vacuumschmelze GmbH, Hanau, 
Ausgabe 1975 und der dort zitierten Literatur beschrie- 
ben sind. Sie enthait neben theoretischen ins-beson- 
dere wertvolle praktische Informationen uber lieferbare 
weichmagnetische Werkstoffe und deren Anwendun- 
gen. Zur Abschirmung Weiner und mittlerer Streufelder 
werden hauptsachlich die Werkstoffe aus MUMETALL® 
Oder VACOPERM® 100 eingesetzt. Je nach gewunsch- 
ter Struktur kOnnen Folien, Bander oder Streifen dieser 
Materiaiien bezogen und individuell zugeschnitten wer- 
den. 

Eine weitere Mdglichkeit zur Herstellung der erfin- 
dungsgemaBen Materiaiien besteht in der indirekten 
Strukturierung beispielsweise in einem UV-hartbaren 
Medium analog dem oben beschriebenen Verfahren. 
Hierbei wird die Pigmentbeschichtung zunachst insge- 
samt einheitlich magnetisch ausgerichtet. Anschlie- 
Bend wird uber eine Photomaske belichtet. Durch 
Aushartung des belichteten Bereichs ist das Negativ 
der Maskenstruktur als magnetische Information in der 
Oberfiache eingeschrieben. Im unbelichteten, nicht 
ausgeharteten Teil der Oberfiache kann anschlieBend 
eine magnetische Umorientierung nach einem der 
genannten Verfahren oder gar eine Entmagnetisierung 
durchgefuhrt werden, so daB letztlich nach Aushartung 
der gesamten Oberfiache alle erzeugten Strukturmu- 
ster "eingefroren" vorliegen. Alternativ kann auch eine 
unmannfitisiftrtfi Oberfiache uber eine Photomaske 
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belichtet werden, so daft der ausgehartete Teil keine 
magnetische Information im obigen Sinne entbait. Ana- 
log kann dann in den unbelichteten, noch nicht ausge- 
harteten Bereichen nach den genannten Verfahren 
strukturiert werden. 

Je nach Verwendungszweck lassen sich die einzel- 
nen Schritte der genannten Verfahren in geeigneter 
Weise miteinander kombinieren, so daft man letztlich 
optische und magnetische Informationen getrennt oder 
gleichzeitig nebeneinander vorliegen haben kann. 

Die erfindungsgemaften Materiatien zeichnen sich 
daher durch eine Reihe von Vorteilen aus. Einerseits 
sind eine geschriebene magnetische Informationen 
gleichzeitig auch optisch wahrnehmbar, andererseits 
laftt sich der optische Gesamteindruck, d.h. Struktur 
kombiniert mit Glanz bzw. Perlglanz nicht photokopie- 
ren. Diese herausragende Eigenschaft erdffnet den 
erfindungsgemaften Materialien ihre vielseitige 
Anwendbarkeit auf dem Gebiet des Sicherheitsdrucks. 
So kOnnen beispielsweise Banknoten, Scheckkarten 
und -vordrucke, Kreditkarten, Ausweispapiere oder 
Dokumente wie Zertrfikate, Aktien oder andere Wertpa- 
piere, Lottoscheine, Briefmarken und dergleichen fai- 
schungssicher nach dem erfindungsgemaften 
Verfahren gekennzeichnet werden. 

Die magnetische Information einer erfindungsge- 
maft strukturierten Oberf&che kann auch als magne- 
tisch lesbarer Code beispielsweise auf Scheckkarten 
verwendet werden. 

Daruber hinaus kOnnen nach dem erfindungsge- 
maften Verfahren Beschriftungen oder Bebilderungen 
jeglicher Art auf verschiedene Trdgermaterialien wie 
Glas, Metall, Papier, Keramik und dergleichen fur Wer- 
bezwecke, Informationstafeln und kunstlerische oder 
dekorative Zwecke oder beliebige andere Anwendungs- 
gebiete, wie sie beispielsweise in der DE-OS 37 32 116 
beschrieben sind, hergestellt werden. 

Zur Eriauterung der Erf indung dienen die folgenden 
Beispiele 

Beispiel 1 

Herstellung eines magnetisch ausrichtbaren Pig- 
ments 

a) 10 kg Glimmer werden in 200 I vollentsalztem 
(VE-)-Wasser suspendiert und auf 80 °C erwarmt. 
Anschlieftend wird mit 37%iger Salzsaure so ange- 
sduert, daft sich ein pH-Wert zwischen 3 und 4 ein- 
stelit. Danach werden innerhalb von 50 min 27 I 
einer LOsung von 845 ml Eisen(lll)chlorid, 750 ml 
Titan(IV)chlorid-L0sung (360 g TICI4/I) und 75 ml 
konzentrierter Schwefelsaure in 30 I VE-Wasser 
unter kraftigem Ruhren zur Glimmersuspension 
hinzudosiert. 

Der pH-Wert wird mittels 32%iger Natronlauge 
im pH-lntervall 3-4 gehalten. Nach beendeter 
Zugabe wird 30 min nachgerOhrt und anschlieftend 

mit ?P%inpr Natrnnlaunfi «in nH-W«rt zwiQrhan R 



und 9 eingestellt und die Suspension mit 1 kg Kali- 
umnitrat versetzt. Anschlieftend wird unter Durch- 
leiten von Stickstoff eine LOsung von 30 kg 
Eisen(ll)sulfat, 2 kg Kaliumnitrat und 300 ml kon- 
5 zentrierter Schwefelsaure in 100 I VE-Wasser bis 
zur Blaufarbung (Magnetit) hinzudosiert. Die Pig- 
mente werden abfiltriert, mit VE-Wasser gewa- 
schen und 16 h bei 100 °C getrocknet. 

b) Die so hergestellten Magnetit/Glimmer-Pigmente 
10 werden bei 400-900 °C gegluht oder mit Mikrowel- 

len bestrahU Dabei andert sich sowohl die Kfirper- 
farbe mit zunehmendem Eisen(lll)oxid-Gehalt 
kontinuierlich von Schwarz nach Rotbraun als auch 
die Interferenzfarbe des Ausgangspigments, z.B. 
75 von Rot nach Violett oder von Blau nach Grun. 

c) Alternativ wird ein Magnetit/Glimmer- Pigment 
durch partielle Reduktion eines Glimmer/a- 
Eisen(lll)oxid-Pigments nach der DE-OS 36 1 7 430 
hergestellt. 

20 

Beispiel 2 

Es wird eine Mischung des nach Beispiel 1a herge- 
stellten Magnetit/Glimmer-Pigments (1 Gew% Pigment) 

25 in einem Nitrocellulose-Acryllack (Komponenten: 0,5 kg 
Collodiumwolle E 1160, der Fa. Wolff und Co., Wals- 
rode, 2,1 kg n-Butylacetat, 1,5 kg Ethylacetat, 0,65 kg 
Acronal® 700 1 der Fa. BASF, Ludwigshafen und 0,6 kg 
Toluol) hergestellt. Die Mischung wird auf einen Pappst- 

30 reifen aufgerakelt. Der noch feuchte Pappstreifen wird 
dann auf eine Schablone aus MUMETALL®-FoIie auf- 
gelegt. Unter der Folie wird ein Magnetfeld (Starke: 0,2- 
0,3 T) angelegt. Dabei orientieren sich die unbedeckten 
Pigmentteilchen. Im getrockneten Lackfilm bleibt die 

35 erzeugte Struktur erhalten. 

Beispiel 3 

Analog Beispiel 2, jedoch wird die Mischung auf ein 
40 Aluminiumblech aufgerakelt. Man erhait auch hier nach 
Aushartung des Lackes eine Fixierung der eingeschrie- 
benen Struktur. 



45 



Beispiel 4 



Es wird ein wie in Beispiel 2 beschriebener Pappst- 
reifen beschichtet. Anschlieftend werden Pigmentteil- 
chen durch Entlangfahren eines beweglichen 
Permanentmagneten uber den Streifen ausgerichtet. 
so Der Schriftzug bzw. das eingeschriebene Bild bleibt 
nach Aushartung des Films unverdndert. 

Analog wird ein nach Beispiel 3 beschichtetes Alu- 
miniumblech strukturiert. 

55 Beispiel 5 

Analog Beispiel 2 werden Pappstreifen mit den 
nach Beispiel 1b hergestellten Pigmenten behandelt. 

Die Strukturiarunn iQt phpnfalk rieutlich sichtbar 
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Beispiel 6 

1,5 g eines nach Beispiel 1a hergestellten Pig- 
ments werden in 20 g des oligomeren Epoxidacrylatsy- 
stems Laromer® LR 8555 (Fa. BASF, Ludwigshafen) s 
unter Beimischen von 1 g des Initiatorsystems Daro- 
cur® 1664 (Fa. Merck, Darmstadt) suspendiert und mit- 
tels Lackruhrer 5 min homogenisiert. Nach 5 min 
Standzeit zur Entluftung wird mittels Kastenrakel auf 
eine Glasscheibe (10 x 20 cm) eine etwa 15 cm lange 10 
und 250 \im dicke Lackschicht aufgebracht. Die Glas- 
platte wird mit der Beschichtung nach unten auf eine 
Blechplatte mit Abstandshaltern gebracht. Auf die obere 
Seite der Glasplatte wird eine Maske mit dem ausge- 
schnittenen Schriftzug "Merck" direkt aufgelegt. 15 
AnschlieBend wird 15 s mit einer UV-Lampe (Beltron 
HOK-2) im Abstand von 40 cm belichtet. Mittels eines 
Magneten (Durchmesser ca. 6 cm; magn. Induktion ca. 
0,2-0,3 T) werden die Pigmentteilchen in den unbelich- 
teten Lackzonen einheitlich ausgerichtet. Der Schriftzug 20 
"Merck" wurde deutlich lesbar und ist nach Aushartung 
des genannten Lackstreifens fixiert. Eine mit einem 
Farbkopierer hergestellte Photokopie unterscheidet 
sich durch fehlenden Glanz und schiechter Lesbarkeit 
deutlich vom Original. 25 

Beispiel 7 

Es wird eine Mischung von 1 g eines nach Beispiel 
1 a hergestellten Pigments, 20 g Laromer® EA 81 (Fa. 30 
BASF, Ludwigshafen) und 1 g Darocur® 1664 (Fa. 
Merck, Darmstadt) hergestellt und 5 min mittels Lack- 
ruhrer homogenisiert. Nach 10 min Standzeit zur Entluf- 
tung wird mittels Kastenrakel auf eine Lackkarte (75 x 
175 mm) eine etwa 50 \im dicke Lackschicht aufgezo- 35 
gen. Darauf wird eine Glasscheibe mit Abstandhaltern 
gelegt, die mit Buchstaben (MERCK) beklebt ist. 
AnschlieBend wird 3-5 sec lang analog Beispiel 6 
belichtet. Man erkennt jetzt bereits die Strukturierung im 
Lacksystem. AnschlieBend wird mit einem Magneten 40 
(0,2-0,3 T) im unbelichteten Teil ausgerichtet und 
abschlieBend belichtet. Der Schriftzug ist nun deutlich 
lesbar und fixiert. Eine mit einem Farbkopierer herge- 
stellte Photokopie unterscheidet sich, wie in Beispiel 6 
beschrieben, deutlich vom Original. 45 

Analog wird eine auf 100 x 190 mm dimensionierte 
Japanlackkarte (erhaltlich von der Fa. Merck Japan Ltd., 
Tokyo) strukturiert. 



unbelichtete Teil durchgefuhrt. Man erhalt einen deut- 
lich lesbaren Schriftzug mit raumlichem Effekt. 

Analog wird Iriodin® 504 (mit Fe 2 0 3 beschichtetes 
Glimmerschuppenpigment der Fa. Merck, Darmstadt) 
eingesetzt. Man erhalt das gleiche Ergebnis. 

Auch bei diesen beiden Systemen sind Photoko- 
pien muhelosvom Original unterscheidbar. 

PatentansprOche 

1 . Materialien fur den Sicherheitsdruck mit einer, platt- 
chenfOrmige Pigmente enthaltenden Beschichtung, 
wobei die Beschichtung durch unterschiedliche Ori- 
entierung der Pigmentteilchen in definierten Berei- 
chen eine Strukturierung aufweist. 

2. Materialien nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung Perlglanzpigmente 
enthaJt. 

3. Materialien nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Beschichtung magnetisch 
ausrichtbare Pigmente enthalt. 

4. Verfahren zur Herstellung von mit plattchenfOrmi- 
gen Pigmenten beschichteten Materialien fOr den 
Sicherheitsdruck, wobei die Beschichtung eine 
Strukturierung aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
daB man das Material mit einer plattchenfOrmige 
Pigmente enthaltenden Formulierung beschichtet, 
in welcher die Pigmentteilchen zunachst beweglich 
sind, anschlieBend durch auBere Einwirkung in 
definierten Bereichen eine unterschiedliche Orien- 
tierung der Pigmentteilchen erzeugt und letzlich 
alle Pigmentteilchen in der Beschichtung fixiert. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Formulierung aus einem hartbaren 
Medium besteht. 

6. Verwendung der Materialien nach mindestens 
einem der Anspruche 1, 2 oder 3 auf dem Gebiet 
des Sicherheitsdrucks. 

7. Verwendung der Materialien nach Anspruch 3 in 
magnetischen Codesystemen. 

Claims 



Beispiel 8 so 

Es wird eine Mischung von 1 g Iriodin® 225 (mit 
Ti0 2 beschichtetes Glimmerschuppenpigment der Fa. 
Merck, Darmstadt), 20 g Laromer® EA 81 und 1 g Dar- 
ocur® 1664 analog Beispiel 7 hergestellt und, wie dort 55 
beschrieben, auf eine Lackkarte aufgezogen und 
belichtet. Nach der Belichtung wird die Struktur bereits 
deutlich sichtbar. AbschlieBend wird auch der noch 



1. Security printing materials having a coating com- 
prising platelet-shaped pigments, wherein the coat- 
ing exhibits structuring in defined areas due to 
differential orientation of the pigment particles. 

2. Materials according to Claim 1, characterized in 
that the coating includes pearl lustre pigments. 
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3. Materials according to Claim 1 or 2, characterized 
in that the coating includes magnetically orientable 
pigments. 

4. Process for the preparation of security printing s 
materials coated with platelet-shaped pigments, 
wherein the coating exhibits structuring, character- 
ized in that the material is coated with a formulation 
comprising platelet-shaped pigments in which the 
pigment particles are initially mobile, differential ori- 
entation of the pigment particles is then produced in 
defined areas by external action, and finally all pig- 
ment particles are fixed in the coating. 

5. Process according to Claim 4, characterized in that 
the formulation comprises a curable medium. 

6. Use of the materials according to at least one of 
Claims 1 , 2 or 3 in the field of security printing. 

7. Use of the materials according to Claim 3 in mag- 
netic coding systems. 

Revendications 

1. Matfriaux pour impression de s6curit6 avec un 
rev&ement contenant des pigments en forme de 
plaquettes, ce rev§tement pr&entant une structu- 
ration par orientation difterente des particules de 
pigment dans des domaines d§f inis. 

2. Matfriaux selon la revendication 1 , caract6ris6s en 
ce que le revStement contient des pigments nacres. 

3. Mat&iaux selon la revendication 1 ou 2, caracteri- 
s£s en ce que le rev§tement contient des pigments 
orientables par un moyen magn£tique. 

4. Proc6d6 de preparation de materiaux pour impres- 
sion de s6curit6 recouverts de pigments en forme 
de plaquettes, dans lesquels le rev§tement pr6- 
sente une structuration, caract6ris6 en ce qu'on 
recouvre le materiau avec une formulation conte- 
nant des pigments en forme de plaquettes, dans 
laquelle les particules de pigment sont tout d'abord 
mobiles, puis on produit par une action exterieure 
une orientation differente des pigments dans des 
domaines d§f inis et enfin on fixe toutes les particu- 
les de pigment dans le rev§tement. 

5. Proc6d6 selon la revendication 4, caract6ris£ en ce 
que la formulation se compose d'un milieu durcis- 
sable. 

6. Application des mat§riaux selon au moins Tune des 
revendications 1, 2 ou 3 dans le domaine de 



7. Application des materiaux selon la revendication 3 
dans des systemes de codes magn&iques. 
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